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Introducéo

Tabela 1 — Valores dos indices de acidez dos 6leos
utilizado nas reacdes e as massas dos catalisadores

Experimento indice de acidez Massa de (KOH)
Devido a eficiéncia de aparelhos de microondas .
(MO) em aquecer rapidamente meios reacionais MO (1) 2,75% 0.59
pqlgres e catal|§ar reacoes, estes t~em SIdOA mmto MO @) T 95% 0,75
utilizados em diversas transformacgfes organicas,
dlrrjlnlumdo seus te~rnp03 dg reacdes. 0] processo MO (3) 185% 0.99
qguimico da producdo de biodiesel é a reacdo de
transesterificagéo (Figura 1) na qual um 6leo vegetal Dubnoff (1) 1,99% 0,59
trigliceridico reage com um alcool (metanol ou
etanol) na presenca de um catalisador (usualmente Dubnoff (2) 1,99% 0,75¢
alcalino, sendo os mais utilizados NaOH e KOH)
para formar, éster monoalquilicos (biodiesel) e Dubnoff (3) 1,99% 0,99
glicerina.
H2C-0-CO-R HzOH ' O indice de acidez esta dentro da especificacdo, a
HC-OCOR + 3R-OH H/OH HCOH + 3ROCOR qgual exige que o Oleo deva possuir um teor menor
HC-0-COR CHOH gue 3% de acidos graxos livres.
eCncEReccI oo GLICEROL ESTERES Tabela 2 — Valores com as massas de glicerina
Figura bruta formada nas reacdes de transesterificacdo
Este trabalho tem como objetivo comparar o Glicerina bruta Massa (MO) Massa (Dubnoff)
b|od|ese! optldo utll|;ando |rrad|a9ao de mlcroo_ndas Reacgo (1) 5.679 5.11g
com o biodiesel obtido com o método convencional
em banho Dupnoff.. Sua importancia é devi.do,a}os Reacdo (2) 9,019 9.49
aspectos ambientais por seu processo sintético
limpo e eficiente. Reacao (3) 11,489 11,569

Resultados e Discussao

Os experimentos foram realizados em banho tipo
Dubnoff a 60°C e no aparelho MO adaptado com
sistema de refluxo. Foi adicionada uma solucao
alcodlica de metdxido de potassio ao 6leo de fritura,
utilizando a razdo molar 6leo-metanol de 1:6. A
guantia de 6leo de fritura utilizada foi de 50 mL. Os
tempos de reacdo para a reacdo aparelho MO foram
de 5 minutos e para a reagdo em banho Dubnoff 60
minutos. Os 6leos foram aquecidos a 110°C para a
remocao da agua, para que nao ocorra reacdo de
saponificacdo. O indice de acidez que encontrava-
se 0 6leo e a massa de catalisador utilizada para as
reacOes foram expressos na Tabela 1 e as massas de
glicerina bruta obtidas foram expressos na Tabela 2.

O biodiesel formado apdés a separacdo da
glicerina foi neutralizado com uma solucao de 0,5%
de HCl e com agua destilada. A neutralizacao do
biodiesel foi constatada pela coloracdo esverdeada
da agua da lavagem do biodiesel correspondendo o
pH 7 apds a adicdo do indicador universal.
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A glicerina obtida foi submetida a aquecimento a
110°C para a retirada da agua e metanol. As
massas de glicerina bruta formadas pelo aparelho
MO e pelo banho tipo Dubnoff atingiram resultados
muito préximos, sendo necessarios 5 minutos no
MO e 60 minutos no banho tipo Dubnoff.

Conclusoes.

Comprovou-se a grande eficiéncia do aparelho de
microondas para a sintese de biodiesel. A
qguantificacdo da glicerina obtida serviu para
comparar os métodos e 0s tempos reacionais
indicaram que a reacdo em microondas &,
aproximadamente, 12 vezes mais rapida que a
reacao com aquecimento convencional.
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